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La presente demaude de brevet d'inven- 
tion a Irait a un mode de fennel urc des reci- 
pients a gaz coniprimcs ou liquefies, et plus 
specialement des capsules de peliles dimen- 
0 sions. 

La figure j represenle en coupe 1'exlremite 
d'unc capsule comportantlc dispositif de fer- 
melure faisant Tobjct de la demande; 

La figure n represenle en coupe une tele 
1 o de capsule avec son joint plastiquc; 

La figure 3 represente en coupe une lele 
de capsule fabriqute en deux pieces, montec 
h 1'cxtremite d'une capsule: 

La figure h represente en coupe fcxlremile 
i5 d'une capsule, avant filetoge du col, ayant 
subi a son cxtremitc 11 n rtftrcinl sunpllmen- 
laire qui ne sera pas atteint par cc lilelogc, et 
dont la tranche extreme a une forme tronco- 
nique. 

so : La figure 5 represente en coupe la m£me 
capsule, apres filelagedu col, ct sur laquclle 
est monlee la tele; 

La figure 6 represente en coupe fcxtremite 
d'nne capsule, dont la tranche extreme a une 
a 3 forme spdeiale; 

La figure 7 represente en coupe une ron- 
delle plastiquc deconpee sur une partie de 
son epaisseur, soivnnt un ecrele dediainetre a 
pen pres egal au diamelre inlerieur de la 
3o tranche extreme de la capsule: 

La figure 8 represente en coupe fcxlremile 
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d'une capsule et sa tele, entre iesqucllcs le 
joint est assure par deux rondellcs en inatierc 
plastique dont 1'uno, formant seulement epais- 
scur, ne regno que sur In partie correspondant 35 
a la soupapc autoclave. 

Le priuctpe de fin ven lion est le suivant : 
L'extrdmile ouverle de la capsule 1 ( figure 
1) est retreinte (lermc technique iudiqnanl 
un nHrecissement ou une reduction de dia- 
metrej autantqu'il est necessaire pour qu'elle 
prennc a la fois le dia metre et le surcroil 
d*epaisseur necessaires. E 11 suite eJle est file Ice 
extericurement et sur ce filelage est v issue une 
tele a qui serrc conlre fextremite ouverle de 43 
la capsule une rondellc en caoutchouc ou 
autre matiere plastique 3, qui assure fcStan- 
cheite. Cellc rondelle, el e'est en cela que 
reside le principe de Tinvcntion, serl en 
meme temps de siege a la soupape autoclave 5o 
li, guidee par la tigc 5 dout cile est solidaire, 
dans un alesage central de la tele 9. La tige 
5 et sa tfile 6 des li nee a la buter pour limiler 
la course de la soupape, portent les meplats 
et crans neeessaires pour pcrmetlrole passage 5o 
du gaz dans I'aldsage, a toutes les positions de 
la soupape. 

Lavantage de ce dispositif est dc ne neees- 
siler qu'un seul joint plastique, alors que dans 
les dispositifs conn us il v en a deux dislincls, Go 
fun forma nl fextremitc de la capsule, fan Ire 
etant celui de la soupape autoclave. Jin outre. 
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2 [503.537] ARTICLES DE VOYAGE ET DE CAMPEMENT, ETC. 
cc joint plastique n'assure l\Stancbeit<5 que 
par une de ses faces, ce qui diminue les 
chances de fuites. Enlin. lorsque le joint en 
matiere plastique est liors de service, il est 
5 cliang6, sans qu'aucunc piece melallique soit 
misc an rebut, alors <jue dans les modeles 
connus la mature plastique de la soupape est 
serlie dans cette sonpape, et sa mise hors 
dusagc entraine cclle de la soupape entire. 




pnsonnement de la rondelle plastique peul 
fitre complete par un bourrclet 7 (figure 2) 
i5 de forme appropri£e. faisant saillie a ImtfS- 
rieur du logement de la rondelle 3 dans la 
t&ea. 

Les dinVrentes pieces dont se compose le 
dispositif peuvent &re constitutes, chacune, 

90 de piusieurs pieces, si la commodity, la pre- 
cision ou l\5conomie de la fabrication le de- 
mandent. Par exemple, la t6te a peut dtre 
constitute par deux pieces 8 et 9 (figure 3). 
De m£me, dans la soupape autoclave, les 

a 5 trois pieces / 4 , 5 e t 6 (figure 1) peuvent 6trc 
distinctes et assemblies par vissage ou outre- 
ment, mais /1 et 5, ou 5 et 6 peuvent aussi 
6tre d'une seule pi£cc. 

D\me fa$on gtntrale il est dc grande im- 

3o portance, pour que des joints en matiere 
plastique demeurent Stanches, que ces joints 
remplissent exaclcmcnt leur logement et qu'ils 
y soiont enfermts autant que possible. 

Dans le dispositif de la figure j, il est vi- 

35 sible que ces conditions ne sont pas absolu- 
mcnt rcmplies. En effct, en ce qui concerne 
ia premiere, le liletagc de ia l6te 2 ne sera 
pas rempli exactement par celui de la capsule 
t, car il doit tire pousst assez loin pour que 

4o le vissage des deux pikes ne soit pas arretd 
avant que le serrage ne soit suffisant sur la 
rondelle. 11 restera done un vide qui nuira k 
la qualitt du joint, parce que la matiere plas- 
tique pourra y refluer peu a peu, ce qui di- 

45 minuera la compression qu'elie subit. En ce 
qui concerne la deuxieme condition , lorsqu on 
serre la ttte sur la capsule, la matiere plas- 
tique peut refluer assez librement vers le 
centre de la rondelle, d'autant plus facilement 

5o que lepaisseur de la rondelle sera plus grande 
par rapport a Tepaisseur des parois de la 
capsule. D une part, le joint a lextrtmitt de 



la capsule sera dtfectueux, el d'autre part la 
rondelle plastique, refluant vers son centre, 
se dtformero vers ia portee de la soupape 4, 35 
dont I'tlancbtitt sera plus alealoire. 

L'invention comporte les disposilifs sui- 
vants, qui remtdient a ces defectuositts. 

La figure 4 reprtsente une capsule avant 
Ic filetage de son extrtmiu*. Selon Invention , 60 
elle a subi, tout a fait a son extremite ouvcrlc, 
sur une faible longueur, une passe dc rttreint 
supplementaire quilui donne a cette extrtmilt 
un diametre exttrieur au plus tgal au dia- 
metre inttriour du filetage du col. Sur la 65 
figure 5, la meme capsule est representee, 
apres filetage. Cc filetage laisse cyiindrique la 
paroi exttrieure dc 1'extrtmitt de ia capsule, 
qui symbolic sans vide autre que le jeu nor- 
mal dans le fond de la cavite de la ttte a, 70 
egnlcmcnt cyiindrique, de sorle que la ron- 
delle plastique remplira exacteinent son loge- 
ment. 

En outre, I'extrtmite dela capsule (figures 
4 et 5) au lieu d'filre plane , est conique (c&ne 75 
conyexe), de sorte que, lore du serrage, ia 
matiere plastique tend, non pas 2 refluer 
vers le centre de la rondelle, mais verslextt- 
rieur, c*est-a-dire , a rester dans son loge- 
ment. go 

La figure 6 reprdsente une variante dc la 
forme de I'extrtmiuS de la capsule, qui, au 
lieu d'dtre conique, est formte, vers i'exte- 
rieur, en i4, dune face annulaire plane ou 
conique, et vers Imttrieur, d'un petit cylindre 85 
1 5 , de longueur inftrieure a lepaisseur de la 
rondelle plastique, el d'tpaisscur plus ou 
moins reduite, par consequent plus ou moins 
tranchant, qui entre dans la rondelle plas- 
tique et limite son logement. go 

L'extrtmitt dc la capsule, ttablie d'apriss 
les figures 5 et 6, a un effet d emporte-piecc 
sur la rondelle plastique, generalement assez 
dure, et la deformation de cette rondelle, 
vers la portee de la soupape 4 est assez faible. 9H 
Pour la rtduire encore, l'invention comporte 
Temploi de rondelles plastiques i o (figure 7) 
coupees sur une partie de leur tpaisseur, sui- 
vanl un cylindre 11, de diam&tre k peu pres 
tgal au diametre inttrieur de 1 extrtmitt de la 100 
capsule. 

L'invention comporte aussi 1'emploi de deux 
rondelles (figure 8). La rondelle 3 estd'tpais- 
seur reduite , de sorte que le joint a ftxtremite* 
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dc la capsule sc fail dnns les ineilleurcs con- 
ditions. Mais son cpaisscur est irop faible 
pour que le joint de la soupnpc autoclave so 
fassc Ren, car cela necessite une cpaisscur 

5 assez ^rande de matiere plastique. Une 
deuxierne rondelle plastique i 2 , placec sous 
la rondclle 3 dans un logement correspondent 
de la tele 2, pare a cet inconvenient Cette 
rondelle 12 peut etre d'uiie souplesse diflfe- 

o rente de celle de ia rondelle 3, 

La figure 8 reprdsente une pi&ce 1 3 de ia 
i&te 9 , qui, dans les figures prec£dentes 
n'existe pas ou plut6t est une partie de la ttHe 
a elle-rafime. Cette partie est en effet celle qui 

5 guide la soupape au moment ou elle sc pose 
sur son siege, et il est important qu'elie soit 
inteneurcment bien cnlibree, a un diametre 
corrcspondant au diametre exterieur de la tige 
5 (figure 1) ou plutdt au diametre du cyliodre 

o circonscrit a la tige 5 qui sera generalemcnt 
desection polygonale. Cest pourquoi il est in- 
teressant de faire cette pi&ce i3 s6par6e, 

f)our lui donner une precision sp^ciale. Con- 
ornament a finvention, elle est maintenue 
5 sous la rondelle plastique par sa face plane. 

ntfsuvti : 

i° Une capsule a gaz comprimes ou lique- 
fies, ferm^e par une soupape autoclave, con- 
stitute par la capsule proprernent dite et par 
o sa tfite, formant boite de la soupape auto- 
clave, serrec contre la capsule avec interposi- 
tion d'un joint en matiere plastique, ladite 
capsule caracterisfe en ce que le joint en ma- 
tiere plastique ddhorde a 1'interiour de la cap- 



' DE CAMPEMENT, ETC. [503.537] 3 

sule et que la partie dubordante est ulilisee 35 
comme joint de la soupape autoclave. 

a c Une forme d'exlcution dans laquelle 
Tcxtrdmitd ouvcrte est rttreinto et porle sur 
cette partie retrcintc un filetage oil vient se 
visscr la t6te, et caracterisle en ce que Tex- Ao 
tr&nit<5 dernierc est relreintc plus encore que 
la partie filetlc, de telle sorte que la tranche 
extrdme est une surface annulaire. 

3° Un exemple d'execution de la capsule, 
caracttSrise' en ce que la tranche extreme dc A 5 
rextremit£ ouverte a une forme, soil tronco- 
nique convexe, soit derivee de cette forme, 
telle que la partie de joint plastique corres- 
pondent a fextremile des parois de la capsule 
proprernent dite, soit au serrage rcfoulde now 5o 
vers J'irilerieur, mais vers 1'exttrieur, et ein- 
prisonnle plus ou moins compldtement. 

U° Dans une capsule comme plus haut, 
une rondclle plastique caracterisde en ce qu 'elle 
est decouple sur une partie de son epaisseur 55 
seulement, a peu prfes selon Tempreinte du 
pourtour interieurde Pextrdmite dela capsule. 

5° Un joint plastique caracterise en ce qu'il 
comporte, outre la rondelle en mature plas- 
tique telle qu'elle a definie, une deuxi&mc (>o 
rondelle en mati&re plastique formant Epais- 
seur, inscree dans un logement corrcspondant 
de la tele de la capsule, et regnant seulement 
sur la partie du joint subissant la prcssion de 
la soupape autoclave. 65 
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